
SW BA W08-22 5轴双主轴加工中心  BA2407，二手机

制造商  : SW

Product number:
BA2407 

Description

加工中心 卧式

制造商 SW

型号 BA W08-22

生产年份 2020

工作小时数 约  h

主轴运行时间 约  h

技术参数

控制系统：西门子  SINUMERIK 840 D Solution Line
配备 2个独立 Z轴的版本
HSK A63 主轴， 80 牛米（ 2 台）
转速范围  17,500 rpm
功率  35 kW
扭矩  80 Nm
额定功率  26 kW
额定扭矩  60 Nm

进给驱动装置

西门子线性电机，型号  1FN3
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直接绝对位置测量系统
X1/X2、 Y 和  Z1/Z2，均设计为线性轴

技术参数：
轴  快速移动  加速度

X 120 米 /分钟  10 米 /秒 ²
Y 120 米 /分钟  11 米 /秒 ²
Z 120 米 /分钟  20 米 /秒 ²

刀具库

导轨引导式刀库链
取刀系统
容量： 84 把刀具（ 2 × 42 个刀位）
与  HSK 63 主轴兼容的刀柄
刀具管理：固定位置编码
最大刀具长度  550 毫米
刀库侧表面清洁
刀柄： HSK-A63
进给力  > 18 kN

2 套用于  NC 转台的油路分配器

适用于工作区  1 和  2（ A 轴和  U 轴）
NW6 - 无控
密封设计，防止漏油
12条分配器通道
最大液压工作压力  250 巴
最大气动工作压力  8 巴

2套夹紧桥支撑

用于安装夹紧桥、夹具或五轴系统，
配备 12路快速接头，适用于液压 /气动系统，最大压力 250巴

2套扭转补偿预留接口

当使用抗扭夹具以及承受偏心载荷时，为第 4轴的液压补偿模块预留安装位

第 5轴，双直接驱动

包括：

2个直接驱动数控工作台， 0 340 mm
（ C1/C2 或  W1/W2 轴）
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安装在共用横梁上
直接、绝对角度测量
夹具 /工件最大尺寸： 2 × 0800 × 280 (640) 毫米
夹具 /工件最大重量： 2 × 150 千克
峰值扭矩： 990 牛米
最大转速： 50 转 /分钟
定位精度  ± 5"
切向扭矩  3000 牛米  机械夹紧，液压释放
包含油分配器， NG 6，无控制，  密封以防止漏油，完整安装在  夹紧桥支撑的插入式接头上  （引脚排列符合标准引脚图）

液压夹紧底座模块

用于双作用夹紧缸的座阀上方工件夹紧

公称尺寸  NG 6
压力调节阀，最大  250 bar
A和 B通道中的节流止回阀
通过上部电气压力传感器监测夹紧压力
当装载门打开或发生系统故障时，通过座阀维持夹紧压力
为了便于更换夹紧装置，可通过 PLC控制系统分组停用座阀
工作区 1中的 1个夹紧回路
工作区 2内有 1个夹紧回路
可通过数控系统的第 2通道对输入和输出进行编程

每个工作组额外配置  2 × 3 个夹紧回路
气动增压器
用于将气压提高至  7 bar 的增压器  用于夹紧  Y 轴。

最低压力必须为  5.5 bar。

中央冷却液设备
刮板带式输送机
（适用于短切屑、断屑、针状切屑、铸件、铸造切屑；无结块，无缠结）

适用于切屑长度  < 100 毫米
输送带宽度  1000 毫米
带料斗的卸料高度  1100 毫米
废水过滤器，开槽筛网，网孔宽度  w = 0.35 毫米
废水泵  400 升 /分钟
冷却液容量约  0.3 立方米

1台乳化液雾气分离器
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两级离心机
风量  1200 m³/h
风量  1200 立方米 /小时
换气率  > 400 次 /小时

自动装载门
开启 /关闭，通过接触条实现门安全机制

装载舱自动冲洗循环
用于装载区内的工件和夹具
可通过数控系统的第二个通道进行编程
通过按钮实现自动启动或手动操作

刀具和平面系统监控
气动刀具和平面系统监控。
当公差超限时，将重复执行三次换刀和清洁过程。
公差级别的激活和选择是通过软件 HMI针对每把刀具分别进行的。

位置控制，基本模块
用于工件支撑或夹紧元件的气动控制系统
流量测量
带集成自由吹扫功能
A 侧和  U 侧各  2 条压力管路
在  A 侧进行同步测量
A 侧或  U 侧的  2 条测试管路上进行同步测量（根据选择）
可检测间隙  ≥ 0.05 毫米
通过软件 HMI进行便捷的诊断和调整
测量值由夹具选择自动触发

刀具寿命监测及自动选择备用刀具
额外的  19 英寸控制面板
用于在料仓装料站输入数据

用于自动化的 Profinet接口包括：
通过 Profinet或 PN耦合器实现的硬件接口
基础软件的配置

LIFE DATA - SW CloudPlatform CORE
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交付时间 立即可交付

价格 请咨询
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